( CASO DE EXITO )

SOLUCION INTEGRAL DE RESPALDO
PARA SUBESTACIONES ELECTRICAS
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ANTECEDENTES

Una importante empresa de generacion
eléctrica requeria una solucion confiable de
respaldo energético para una de sus subes-
taciones. Este tipo de instalacion demanda
una fuente de alimentacién ininterrumpida
Yy un banco de baterias robusto, capaces
de mantener operativos sistemas criticos
como control de procesos, coordinacion de
protecciones, comunicaciones, Yy servicios
auxiliares, incluso ante cortes o fluctuacio-
nes en el suministro eléctrico.

Amper X Group recibié el requerimiento para el suministro de un banco de baterias convencional.
Sin embargo, nuestro equipo técnico propuso una solucién integral de mayor valor, brindando
asesoramiento especializado sobre las diferentes tecnologias disponibles y sus beneficios, orien-
tados a garantizar la continuidad operativa de sistermnas de mision critica.

SOLUCIONES IMPLEMENTADAS

Dado el cardcter estratégico de la operacion, se disefid una solucion altamente robusta y confia-
ble, alineada con los mds altos estandares del sector energético.

Con mds de 33 afios de experiencia en sistemas de respaldo para aplicaciones criticas, Amper X
Group propuso la implementacion de un sistema de carga industrial y un banco de baterias de
alta eficiencia, seleccionando marcas lideres a nivel mundial:

. Cargador Industrial Atlantic Power (50A): Equipo de fabricacion estadounidense, disefiado
para alimentar cargas criticas y recargar el banco de baterias simultdneamente. Incorpora
comunicacion remota mediante el protocolo DNP3, permitiendo una supervision eficiente
e integrada.

. Banco de Baterias de Niquel-Cadmio - Marca Saft: Disefiado para ofrecer hasta 4 horas de
autonomia, con alta resistencia a temperaturas extremas y una vida util estimada superior
a 20 anos. Ideal para ambientes exigentes y operaciones continuas.

VALOR PARA EL CLIENTE

Gracias a una planificacion técnica detallada, un cronograma de ejecucion preciso y la imple-
mentacion de equipos de alta gama, la instalacion se llevé a cabo sin afectar la operacion de las
cargas criticas. El cliente no experimentd ningun corte de energia durante el proceso.

El uso de baterias de niquel-cadmio proporciond ventajas clave: resistencia a condiciones ex-
tremas, alta durabilidad, estabilidad en ciclos de carga-descarga y baja necesidad de manteni-
miento. El cliente expreso su satisfaccion y tranquilidad al contar con una solucién tecnologica
de primer nivel y el respaldo de Amper X Group, una empresa con mds de tres décadas de
trayectoria brindando soluciones energéticas confiables en entornos criticos.
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UBICACION

Sucre, Bolivia

CLIENTE:

Empresa De Generacion Electrica De
Bolivia (Ende Guaracachi)

SISTEMA:

Cargador de Baterias Industrial y Banco
de Baterfas de Niguel Cadmio

CAPACIDAD:
Cargador: 50ADC
Banco de Baterias: 130Ah

TIPO:

Provision, instalacion y puesta en servicio
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